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Quality Enhancer

Herausforderungen.

Hohe Qualitatsstandards fihren zu
entscheidenden
Wettbewerbsvorteilen. Diese
erfordern jedoch Kontrolle.
Produkt(ions)fehler jeglicher Art
fihren zu Ineffizienz, hdheren Kosten
und Unzufriedenheit beim Kunden.
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Unsicherheit bei
Stichprobenpriifungen.

Vermeidbarer Zeit- und
Ressourcenaufwand.

Unzufriedenheit bei
Endkunden.
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Quality Enhancer

Bestmégliche Qualitatsstandards durch Artificial Intelligence.

@ Al basierter Qualititscheck
75 an 100% der Werkstiicke.

5 Flexible Auswahl an Sensoren.

Einfache Prozessintegration.
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Der Al Quality Enhancer erkennt
Fehler in der Produktion automatisch
und verhindert so, dass mangelhafte
Produkte das Werk verlassen.
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Al-gestiitzte Defekterkennung.

Ausschuss reduzieren, glickliche Kunden gewinnen.

Verarbeitung

@ durch Al
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Ubermittlung der —
Sensordaten an den IPC
Entscheidung
des Algorithmus
Vorbereitet fur verschiedenste
Sensortechnologien ﬁ v
~r
2D- und 3D-Kameras S, ) @ Q &
Akustische Systeme und - - m
Schwingungssensoren — w w Annahme
Thermographie — — Lieferung an
o 000 zufriedene Kunden
I Ablehnung




Artificial Intelligence

Al-gestiitzte Defekterkennung.

Ausschuss reduzieren, glickliche Kunden gewinnen.
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Quality Control

Aktuelle Kontrolle

In Betrieb
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Entwickeln Sie lhre
Ideen mit uns.

Workshop mit Al-Experten

Wir zeigen Einsatzmoglichkeiten in

lhren Prozessen auf

Identifizieren & verfeinern Sie lhre Use
Cases

Das Ergebnis: eine klare Roadmap fiir
die Implementierung von Al in |hrem

Unternehmen




// we transform for the better



